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SADRZAJ Jeremias Grupa

P VAS PARTNER za
SISTEME DIMOVODA

Strana

Jeremias GmbH sa sjedistem u Wassertridingenu
(Bayern) je jedan od vodecih svjetskih proizvodaca
ispusni i dimnjak sustav od nehrdajuceg celika,
Celika i plastike.

Snazni, otvoreni i internacionalni - tako se predstavljamo

vec preko 40 godina

Nas cilj je, da kroz inovativne proizvode, odli¢nu Sluzbu za
korisnike i visoko kvalificirano osoblje osiguramo buducnost
naseg drustva i da odusevimo nase kupce optimalnim
riesenjima.

8 proizvodnih mjesta
Strana u 7 razli¢itih zemalja

Strana

kao i sedam prodajnih ureda na raspolaganju su za zdrav
rast, poslovni uspjeh i ambiciozne vizije.

Sa vise od

90 razlicitinh
CE certificiranih sistema

i samostojecih ¢eli¢nih dimnjaka sa do ¢etiri metra
promjera nudimo rjeSenjaza ispusne plinove za svaku

zamislivu primjenu u stambenom, poslovnhom i industrijs-
kom podrucju.

Strana

Strana
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DW-KL
PRIMJERI SLUCAJEVA

USLUGA
DW-KL

INSTALACIJSKE VISINE
SISTEMA

DW-KL

DIMENZIJE POMAKA &
KOLJENA

DW-KL KVALITETA

IZJAVA O SVOJSTVU
PROIZVODA

DW-KL

INDUSTRIJSKI CELICNI
DIMNJACI

INOVACIJA

> Vrlo fleksibilna proizvodnja

> Brojna posebna rjesSenja (prilagodbe kupcu)

> Podrska pri planiranju

> Proracun presjeka

> Ispitljiva statika dimnjaka

> Najvedi izbor proizvoda na trzistu

> Razvoj trzisno orijentiranih rjeSenja sistema

> Odobrenja za pojedine zemlje i savjetovanje o

izgradnji

> preko 90 CE-certificiranih sistema

> CNC laserska tehnologija/tehnologija Stancanja
> posebne legure nehrdajuceg celika

> nepropushost na kondenzat i plin, polirani varovi
> 25 godina garancije

> certifikat ISO 9001

> najvedi izbor proizvoda na trzistu

> zajednicki razvoj sistema sa proizvodacima kotlova,
CHP-a i kamina

> vlastiti razvoj proizvodnih strojeva

> vlastita ispitna stanica za inox sisteme dimnjakai
prigusivace buke

> racunalne simulacije



Jeremias Grupa

KVALITETA |
RESURSI

Proizvedeni uzimajuci u obzir EN 1856-1 (zahtjevani
ucinak za metalne ispusne sisteme) i pod osiguravanjem
kvalitete EN ISO 9001: 2000, proizvodi Jeremias dosegli
su sve odredbe za sve uobicajene primjene u stambenim,
poslovnim i industrijskim projektima.

Sistemi Jeremias su karakterizirani za sve normalne
primjene u stambenim, komercijalnim i industrijskim
gradevinskim projektima.

Osim ovih propisanih CE-certifikata, Jeremias ima i po-
sebna odobrenja i potrebne ispise u odabranim zemlja-
ma, kao $to su VKF u Svicarskoj, UA-oznaka u Austriji,
Heta i BS u Velikoj Britaniji, GOST u Rusiji, UL u SAD-u i
sl.

Za bilo kakvu posebnu dokumentaciju tijekom provedbe
projekta molimo da kontaktirate nas odjel za licenciranje
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TEHNICKA
PODRSKA

> Proracun presjeka

> Savjeti za otpornost na pozar

> |Individualno konstruirani priguSivaci buke
> Podrska pri paniranju / tehni¢ka razrada
> |spitljiva statika dimnjaka

> Visejezi¢no, tehnic¢ko savjetovanje

> Struc¢na sluzba za korisnike

> Garancija proizvodaca




Jeremias Grupa

PRIMJENA
SISTEMA

SISTEMI DIMNJAKA

> Sistemi za sanaciju dimnjaka

> Kaskade od nehrdajuceg ¢elika / plastike

> Koncentri¢ni sistemi dimovoda neovisni o zraku
prostorije

> Sistemi za viSestruko spajanje (LAS, CLV)

> Sistemi za sanaciju od plastike

> Fan dilution / podréka za ventilator

> Samostojedi dimnjaci od ¢elika

> Dimnjaci podrzani nosivim stupom

DIMOVODNE CIJEVI

> Vatrootporne dimovodne cijevi prema BS
476/20 (4 sata)

> Vatrootporni sistemi otpadnog zraka u skladu sa
UNE-EN 13501

> Kanal za rublje / smece

SISTEMI DIMOVODA

> Generatori / turbine

> CHP postrojenja za proizvodnju bioplina
> Spalionice

> Industrijski proces za provjetravanje

> Motori

> Pekarnice

> Pecnice za susenje

> Industrijski otpadni zrak kuhinja

> Micro-CHP sistemi

SISTEMI DIMOVODA

> Samostojedi ventilacijski tornjevi
> Vatrootporne cijevi za ventilaciju
> Kontrolirano provjetravanje



DW-KL

DW-KL je visenamjenski sistem od nehrdajuceg celika za
visoke temperature, visoki tlak i kondenzaciju. Osobitost
je da se ne koriste brtveni materijali, nego je trajni spoj
izmedu metalnih cijevi postignut nasim konusnim uti¢nim
sistemom.

Zbog svoje male tezine, vrlo atraktivaneog vizualnog
efekta, kao i jednostavnosti koristenja, to je ,svemoguci®
medu sistemima dimovoda.

PRIMJENE:

> Generator napajanja u slucaju nuzde
visoke temperature ispusnih plinova

> CHP
kombinacija topline i energije

> Usisavanje dima
vatrootporne ispusne cijevi

> Otpadni zrak
otpadni zrak iz industrijskih postrojenja

> Otpadni zrak kuhinja
usisavanje kuhinja

> Usisni uredaj
usisavanje proizvodnje prasine

> Vatrootporne ispusne cijevi
cjevovodi kroz nekoliko odsjeka

> Odbacivanje rublja / otvor za otpad
stanovi, hoteli, bolnice

> Kotlovi kondenzacijski kotlovi i
talionicke pedi visoke temperature

> Kemijske pare
lakiranoice i tiskarska djelatnost

> Komora za susenje
automobilska industrija

> Industrija hrane
ugostiteljskih poduzeca, proizvodaci gotove hrane

> Krematoriji obujmica
koristenje posebnih legura

> Kondenzacijski kotlovi
brtvljenje nije potrebno

konusni
uti¢ni spoj

32 mm
Siroka
izolacija




DW-KL

SPECIFIKACIJA SISTEMA:

Duplostijeni sistemi od Jeremiasa
poznati su po jednostavnom ruko-
vanju a time i po brzoj montazi.

DW-KL sistem sluziti kao alternativa
konvencionalnim skupo zavarenim
cjevovodima. U usporedbi sa drugim
materijalima, montira se jednostavno
i povoljno.

Dostupan je u 14 standardnih veli¢ina
unutarnjeg promjera izmedu

80 mm i 600 mm (4 ,do 24%).

Vedi promjer raspolozivi su do

1200 mm.

Spoj izmedu komponenti je konusno
i metalno brtvljeni. To jamdci brzu i
jednostavnu montazu (bez prirub-
nice, bez brtvi) te osigurava nepro-
pusnost pri svim temperaturama.

Metalni spoj je najbolji spoj za dugo-
trajnu nepropusnost. Svaka kompo-
nenta se mora montirati tako da je
spojnica unutarnje cijevi gleda prema
gore, odnosno pokazuje u smjeru
strujanja ispusnih plinova. Spoj se
osigurava obujmicom

Duplostijeno izolirani sistemn DW-KL koristiti izolacijske obloge sa
visokom gusto¢om (120 kg / m?).

Standardna debljina izolacije je 32 mm. Vece debljine dostupne su
na zahtjev. Posebna kvaliteta izolacije i homogenost osiguravaju
nisku temperaturu povrsine elemenata te omogucuju jednostavnu
montazu. Izolacijski materijal izmnedu unutarnjih i vanjskih zidova
je ¢vrsto presan. Zbog takve konstrukcije, prijenos topline na van-
jsku cijev je uvelike smanjena, jer izmedu unutarnje i vanjske cijevi
vise ne postoji kontakt metala (toplinsko premoscivanje). DW-KL
sisitem na temelju visoke gustoce izolacijskog materijala raspolaze
sa odli¢nim akusti¢nim svojstvima.

DW-KL je pogodan za kontinuiranu
temperaturu ispusnih plinova od
600° C (prema EN 1856-1 T600). Sa
posebnim Legurama nehrdajuceg
Celika i izolacijama mogu se postidi
temperature do 1050° C.

Sistemn DW-KL je testiran do 5000
Pa u nadtlaku (prema EN 1856-1) i
pogodan je do 15000 Pa. Uspjesno je
testiran i u podtlaku sa 3000 Pa.

Unutarnja cijev je napravljena od nehrdajuceg ¢elika od materija-
la broj 1.4571 (316Ti) / 1,4404 (316L). Svi uzduzni Savovi su WIG ili
laserski zavareni. Tako postoji najvecéi otpor na koroziju.

Standardna DW-KL-unutarnja cijev je izradena sa 0,6 mm debljine
stijenke ili je na zahtjev dostupna sa debljinom stijenke do 1,0 mm.
Standard DW-KL-vanjska cijev izradena je od 1.4301 (AISI 304)
visoki sjaj (IlID). Ostale povrsine su dostupne na zahtjev, npr. mat,
cetkano, cink, lakirano ili bakar. U agresivnoj okolini se preporucuje
nehrdajuceg celika broj 1.4404 (316L).
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DW-KL

KOMPENZATORI

 PRIGUSIVACI BUKE

TOPLINSKA DILATACIJA &{

Bududi da sistem DW-KL po konstrukciji ima integri-
ranu unutarnju cijev, kod temperatura ispusnih plinova
preko 350°C treba obratiti paznju na linearnu ekspanziju.
DW-KL ima tlaéno nepropusnu unutarnju cijev i stoga je
pogodan i za mokri rezim rada (kondenzacijski kotlovi u
nadtlaku). Kod svake duljine cijevi, gdje Sirenje izmedu
dvije fiksne tocke ocCekivano prelazi 6 mm (tj. izlaz kotla
i koljena, zidni nosaci, itd.) mora biti ugraden kompenza-
tor radi preuzimanja toplinske ekspanzije.

Kao opcdce pravilo za izracunavanje Sirenja cijevi, uzmite
1T mm po metru i 50 ° C porasta temperature ispusnih
plinova.

Na primjer:

25 metara DW-KL izlozena su temperaturi ispusnih pli-
nova od 470 ° C iznad temperature okoline.

1x 25 x 470/50 = 235 mm

Upotrijebite kompenzatore kako bi izjednacili dilataciju
izmedu dvije fiksne tocke.

Vanjska cijev se moze rastezati nezavisno od unutarnje
cijevi. Zidni nosaci i ovjesi moraju biti tako pri¢vrsceni da
je moguce bocno kretanje .

Kompenzatori mogu izjednaciti toplinsko Sirenje do 120
mm.

ProSirenje koje za ovaj primjer mora biti preuzeto iznosi

235 mm.
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DW-KL

SMANJENJE ZVUKA

Sa DW-KL sistemom na raspolaganje mozemo staviti Sirok spektar razli¢itih prigusivaca buke, ovisno o podrucju
djelovanja:

> Apsorpcijski prigusivaci buke za mokri i suhi rezim rada u razli¢itim razredima prigusivanja

> Standardni prigusSivaci buke dostupni su u razredima prigusivanja 15 dB i 25 dB, oni se mogu ugraditi u dimovodnu
cijev, kao i u vertikalni dimnjak

> Kod malih prostora prikladno rjeSenje je Cesto koljenasti prigusivac buke

> Prigusivac u jezgri, koji se jednostavno objesi u dimnjak, smanjuje zvuk ispusnih plinova kod niskih
prekoracenja emisija

> Kombinirani rezonancijski / apsorpcijski prigusivaci buke koriste se na niskim frekvencijama smetnji

> CHP postavljaju posebno visoke zahtjeve na prigusivace buke

> Mi takoder dizajniramo i individualne proizvode za posebne zahtjeve

Za viSe informacija vezane za posebne izvedbe itd. obratite se nasem tehnickom odjelu.




DW-KL

OPCENITO

NAMJENA / PRIMJENA

Duplostijeni, tlacno nepropusni sitem dimovoda
od nehrdajuceg celika pogodan za sva standardna
lozista, motore sa unutarnjim izgaranjem i CHP u
podtlaku, nadtlaku i visokom tlaku za suhi ili mokri
rezim rada

GORIVO
Ulje, plin i kruto gorivo

RADNA TEMPERATURA
<400 °C /<600 °C

MATERIJAL
iznutra: 1.4571 (316Ti) / 1.4404 (316L)
izvana: 1.4301 (304)

DEBLJINA STIJENKE
iznutra: 0,6 (raspolozivo i od < 0,6 - 1,0 mm)
izvana: 0,6 (raspolozivo i od < 0,6 - 1,0 mm)

ZAVAREN SAV
WIG kontinuirano / laser

IZOLACIJA
Mineralna izolacija sa 32 mm debljine stijenke,
gustoca cijevi 120 kg / m?

SPOJ
Tlacno nepropusno zbog konusne tehnike spajanja

TLACNO PODRUCJE
200 Pa / 5000 Pa

OTPORNOST NA GORENJE CADE
da / vidi CE oznake (G)

SAMOSTOJECI ZAVRSETAK

3 m od zadnjeg zidnog drzaca razmaka
(do @ 600 mm)

1,5 m od zadnjeg zidnog drzaca razmaka
(@ 600 do @ 1,000 mm)

TOPLINSKI OTPOR
0,501 m? K/W

ODOBRENUJA / ISPITIVANJA

DW-KL - SISTEM DIMOVODA
CE - broj certifikata
0036 CPD 9174 002

CE klasifikacija prema DIN EN 1856 - 1

DW-KL - SPOJNI PRIKLJUCAK
DIMOVODA

CE - broj certifikata
0036 CPD 9174 041

CE klasifikacija prema DIN EN 1856 - 2
T600 - N1-D - V3 - L50060 - G100
T600 - H1- W - V2 - L50060 - G100

Primjena

Spojni prikljucak dimovoda DW-KL moze se koristiti
za odvod ispusnih plinova svih standardnih loziSta na
ulje, plin i kruta goriva u rezimu rada podtlak/nadtlak
(5000Pa) sa maksimalnom temperaturom ispusnih
plinova od 600 °C.

CHP
Postoji mogucnost priklju¢enja sistema dimovoda
DW-KL na CHP dimovod sa prirubnicom



DW-KL Mi ostvarujemo nase vizije. Nasi
projekti se temelje na hrabrosti i
volji da uvijek prihvacamo nove
izazove.

DW-KL - SISTEM DIMOVODA

Zavrsni komad (DWKL32)

Krovni opsav (DW83)

Dimovodna cijev 1000 mm (DWKL13)

Obujmica (DW41)

Zidni drzac¢ razmaka kruti 50 mm (DW45)

Element sa revizijskim otvorom do 600°C/5000 Pa
(DWKLITOHT)

Element za rasterec¢enje (DW-KLO7)

Koljeno 87° kruto (DWKL64)

Koljeno sa revizijskim otvorom 90° do 600 °C /5000 Pa
(DWKLI19HT)

Zidna konzola + poprec¢ni nosa¢ (DW391)

DW-KL - SPOJNI PRIKLJUCAK
DIMOVODA

Koljeno sa revizijskim otvorom 87°
do 600 °C / 5000 Pa (DWKH.927)

Dimovodna cijev 500 mm
(DWKH.014)

Koljeno 87° kruto (DWKH.064)




DW-KL

MINIMALNI RAZMAK
| POTREBNI PROSTOR

MINIMALNI RAZMAK po ZAPALJIVIH
MATERIJALA v OKOMITOM DIJELU

Kod koristenja kao dimovodna cijev primjenjuju se minimalne mjere prema tabeli u nastavku.

Do maksimalnog toplinskog otpora susjednog gorivog dijela od 2,5 m? k/w kao minimalna udaljenost primjenjuje se
mjera prema sljedecoj tablici, mjereno od vanjske obloge sistema dimovoda. Ako toplinski otpor susjedne zapaljive
komponente (npr. u vrlo izoliranim drvenim kuc¢ama) prelazi 2,5 m? k/w, svjetlosni prostor mora biti ponovo izracunan.
Ako vrijednost nije prekora¢ena, primjenjuju se nize navedene vrijednosti.

Kod zidnih proboja primjenjuju se lokalni propisi (Zakon o gradnji).

xX 250 mm pri 400 °C
DW 400 FU ’ xX 220 mm pri 400 °C
DW 600 FU P1 ’ xX 220 mm pri 600 °C
DW 600 N1 ' xX 250 mm pri 600 °C
DW 600 FU H1 xX 2 50 mm pri 600 °C

Mjera razmaka XX vidi tablicu gore

@— Sistem dimovoda DW-KL
XX

©7 Otvor je ventiliran po cijeloj duljini
©7 npr. drvo

XX: razmaci do gorivih materijala su @-ovisni,
vidi CE - izjavu o svojstvima

B3

Za daljnje propise o razmaku pogledajte nacionalne provedbene odredbe.




MINIMALNI POTREBNI PROSTOR po ZAPALJIVIH
MATERIJALA v OKOMITOM DIJELU

Ako sistem dimovoda mora biti pomaknut, tada se treba pridrzavati maksimalnih mjera, koje proizlaze iz sljedeceg
crteza (vidi slika). Imajte na umu da se nakon pomaka moraju koristiti medupotpornji sa zidnim nosacima, odnosno
konzole.

POMAK POD NAGIBOM 15° / 30° / 45°

Imajte na umu da na visokim tem-
peraturama ispudnih plinova i /
ili velikim duljinama prije poma-
ka pod nagibom treba poduzeti
odgovarajuc¢e mjere za kompenziranje top-
linskog linearnog Sirenja.

Takoder obratite paznju da prema nacional-
nim zakonskim odredbama uzmete u obzir i
otvore za ciscenje.

POMAK POD NAGIBOM 87°

1 @ Pri¢vrscivanje sa zidnim drzac¢ima
razmaka DW 20-21

2 @ Medupotporanj i zidni nosac

Koje gorivo treba Vase
grijanje? Bilo da je
sanacija ili novogradnija,
nas odgovarajuci sistem
dimovoda sve
omogucava.




DW-KL

MONTAZA Montaza se izvodi u pet
jednostavnih koraka.

1. Provjerite da li su konusni spojni dijelovi Cisti i
neosteceni i zatim primijenite nasu KL - pastu na uti¢noj
strani konusne cijevi, u pravilu na donjem kraju cijevi, te
okupite oba spojna komada.

2. Stavite uvuceni konusni kraj jednog elementa na
prosirenji konusni kraj drugog elementa.

3. Obje cijevi se lagano utaknu jedna u drugu.
4. Lagano. pritisnite gornju cijev kako bi se uvjerili da je

yﬂpravan i pazite da ne ostetite cijev pri spajanju. Ko-
jitite za montazu gumeni, plastic¢ni ili drveni malj i stavite

drvenu dasku ili sli¢no ispod.

5. Zatim montirajte obujmicu.

Nepropusnost spoja izmedu komponenti
ovisna je o pridrzavanju opisanih koraka

montaze. Kompenzator




Vodoravni

ispusni element

Dimovodna
cijev
Kompenzator
Zidni potporanj
& poprecni
T-prikljucak

Element sa
revizijskim
otvorom

Zew Zidni
/ potporan;j
& poprecni
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DW-KL

DW-KL MONTAZA

o ]

i

Razlicite komponente DW-KL-sistema
moraju se spojiti zajedno sa KL - pastom.

i

Namazite jedan kraj, spojite pritiskom oba

elementa, lagano pokuckajte uz pomod \
ploce i cekica i pri¢vrstite obujmicom
PRIKLJUCNA CIJEV/ 1. Prijelaz prirubnica na DW-KL
VODORAVNI (npr. DWKL 856 / 787 / 37) sa odgovaraju¢om
TIJEK brtvom montirati na dimovodu.

2. Kompenzator montirati na prikladno, pristupacno
mjesto u dimovodu. Kompenzator u nacelu mora
biti montiran izmedu dvije fiksne tocke.

3. Dimovodne cijevi odnosno odgovarajuce duljine
montirati do sljedece fiksne tocke.

4. Ovjese DW61 montirati svaka 3 m slobodno
pokretne.

5. Fiksnu tocku DWKL907 montirati prije koljena
odnosno promjene smjera.

6. Koljeno 90° sa RO (DWKL67HT) ili koljeno sa
montaznom pomoci (npr. DWKL832) postaviti na
kraju dimovoda i spojiti laganim lupkanjem.

7. Tek sada konacno ¢vrsto pricvrstiti fiksnu tocku na
stropu, nosacima ili sl.. Korisno je koristiti pribor
sistema zidnu konzolu (DW391) ili konzolu (DWO1).




DW-KL

OKOMITI
DIMNJACI

10.

11.

12.

14.

15.

Sljededa fiksna tocka montirati nakon promjene smje-
ra i pricvrstiti na objektu pomocu zidnih potpornja ili
gradevinske konstrukcije.

Broj kompenzatora za prihvat duljine ovisi o temperaturi

i duljini dimovoda.

Vratila kompenzatora se ne smiju ostetiti i moraju biti

bez oneciséenja. Mijeh treba redovito kontrolirati.

Svaki kompenzator treba jednu fiksnu toc¢ku kao potpo-

ranj

Mjerenjem T- prikljucka prema pocetnoj ploci, mogu se
postaviti zidni nosaci zajedno sa poc¢etnom ploc¢om.

Prema vazecim standardima za ugradnju
(kao npr. DIN V 18160- 1) treba predvidjeti otvore za

ciS¢enje u okomitom dijelu dimovoda.

Kod montaze duplostijenih dimovodnih cijevi treba pazi-

ti na ispravno prijanjanje obujmice. Okrugli zlijebovi
obujmice moraju ispravno sjedati u zlijebove cijevi.
Cvrsto stegnite obujmice. Tek tada je zajamé&en pravilan

Spoj cijevi.

Zidne drzace montirati prema uputstvu proizvodaca.
Zidni drzaci ne smiju biti okomito optereceni. Treba

obratiti paznju na gradevinske visine i pomake nagiba
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PRIMJERI SLUCAJEVA
BMW - MUNCHEN

PRIMJENA:
INDUSTRIJSKI ISPUSNI PLINOVI

PROMJER:
@ 200 - 550 mm

DULJINA:
2.260m
(39 POJEDINACNIH CJEVOVODA)

Sa projektom BMW-Mlnchen Jeremi-
as je pokazao kako se u koordinaciji sa
montaznom firmom mogu naci posebna
rjieSenja za industriju, razvijajuc¢i novi asorti-
man i posebne proizvode.

39 ispitnih stanica motora se ispuhuju
pojedinacno. Nadtlak od ca. 5000 Pa i viso-
ka temperatura ispusnih plinova bili su iza-
zov ove instalacije, koja je majstorski savla-
dana sa sistemom DW-KL.

Ovo je joS jedan primjer kako industrij-
ski projekt kao vrsta umjetnickog objekta
moze biti integrirana u urbani okolis

Jeremias je razvio mnoge trzist
tipicne komponente sistema.

Obratite se Vasoj Jeremias
kontakt osobi na licu mjesta, kako bi
dobili detaljnije savjete o nasSim trzisno
specifi¢nim rjeSenjima.
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CENTRALA
kl-dw @350 BIODIESEL MindungsabschluB
kl-dw 8200 | ¢w32 einsteckend
f ; CI | | A N D | Rf ; / Rauchsauger RSV 315-4-1
letztes Element auf ge-
| | AI | |A wunschte L&nge kirzen

Wandhalter verstellbar
50-150mm

PRIMJENA:
PLINIFIKACIJA SJECKOM, CHP
(BIODIZEL, BIOPLIN

Wandhalter verstellbar
50-150mm

8877

7 x Ladngenelement
1000mm

PROMJER:
@ 200, 250 i 350 mm

3700

Ladngenelement 500mm L&ngenelement 550mm

\

3200
S | O | | | R | R | I | R | I | I

®
S

S

Ll

L 1 ]

IR | | | e | | e | e | |

MeBelement 3" 500mm

Wandhalter verstellbar
550 50-150mm

DULJINA:
108 m (3 SISTEMA) Mitte Abgang

T-AnschluB 87° T-AnschluB 87°

[']
1]

o
s

Reinigung

)l

LI O

0
I
@

Grundplatte mit RuBtopf
abnehmbar

Konsolbleche

Jeremias je zajedno sa Dr.-Ing. Lothar Peint-
ner razvio sistem dimovoda za jedan High-
Tech-Ekosustav u Schlandersu, jednom na-
selju u sjevernoj ltaliji u regiji Trentino-Alto
Adige.

Jedan High-Tech-generator sintetskog pli-
na ovdje koristi tehnologiju mikrovalovai
plazme, kako bi sa sjeckom kao gorivom
proizveo gorivi plin sa visokim udjelom vo-
dika.

Upotrebljava se plin sa visokim udjelom vo-
dika, kako bi se proizvela toplina i energija.
Kapacitet postrojenja je oko 220 KW struje
i 500 KW toplinskog ucinka.

Energetsko postrojenje dodatno posjeduje
biodizel-motor sa elektricnim ucinkom od
oko 250 KW itopinskim ucinkom od 290
KW.
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AnschluB an Warmetauscher
hil

kldwé0 37a115 Flansch
ierung Kidwé0150 auf Kiows0115

730mm_—

kldwé0 12150

3630

kldwé0 13150

U nasem Jeremias portfelju proizvoda po-
kazujemo sisteme za standardnu primjenu,
ali imamo kapacitet i znanje te sisteme pri-
lagoditi individualnim zahtjevima.

Teigabe Kunde

Kkldw60 60150

KIdwé0 07 Zwischen-
stiize als Festpunkt

115

kldwé0 370150 Flansc!

Plinifikacija sjeCke sa temperaturom
ispusnih plinova od 900 °C iziskuje po-
sebni materijal dimovodnih cijevi i izolaci-
je. RjeSenje za to je nas sistem DW-KL sa
visoko temperaturnim celikom i zdravst-
veno i ekoloski prihvatljivom izolacijom
keramickih vlakana.

100

Posto kod sistema dimovoda dolazi do ve-
likih dilatacija zbog visokih temperatura,
potrebna je posebna tehni¢ka konstrukcija.

Kako bi tu dilataciju uravnotezili, u DW-KL
sistemu se koriste kompenzatori.

Bordel 1,0mm 1.4828

1=1,0mm 1.4828

Teigabe Kunde:

500

Datum, Unterschrift

Bypoass ist bauseits
zu isolieren

X
f

Flansch 1.4301 émm

Losflansch DN65
&hnlich DIN 2642

4x 218 LKD145

Losflansch DN150
Ghnlich DIN 2642
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Jeremias nudi tehni¢ku podrsku za sve primjene siste-
ma i dimenzioniranje. Sve prorac¢une veli¢ina dimnjaka
izvode nasi tehnicki struc¢njaci u skladu sa zadanim
normama, koje su definirane u standardima EN 13384-1
(pojedinac¢na primjena) i EN 13384-2 (visestruka primje-
na).

Visine montazZe i razmaci um

55

@ iznutra
[mm]

DW-KL
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Smatrajte ove razmake kao pribliznu vrijednost u nacelu. Za toc¢ne podatke kontaktirajte nasu tehnicku sluzbu.

P

22

INSTALACIJSKE VISINE SISTEMA

DW21 Dw45 Dw21 Dw45

: " B }'

Jeremias nudi potrebne informacije za ove proracune.
Imajte na umu da su visinska ograni¢enja dimnjaka
propisani od strane nacionalne, regionalne ili cak lokalne
vlasti, zbog ¢ega preporuc¢amo da kontaktirate Jeremias
u vasoj drzavi.

64

4 4 5 i3

4 5 i 5% 64
4 4 5 3 53 64
4 4 % 3 5% 64
4 4 5 3 41 60
4 4 5 i3 40 58
4 4 5 5 38 54
4 4 3 5 37 49
2 4 5 i 55 44
2 4 1,5 5 32 e
2 4 15 5 27 38
2 4 1,5 5 24 36
2 4 1,5 3 22 5
2 4 1,5 3 20 32
2 4 1,5 3 16 28
2 4 1,5 5 15 21
- 4 - 1,5 - 13
- 4 - 1,5 - 12
- 4 - 1,5 - 12
- 4 - 1,5 = n
- 4 - 1,5 - 10
- 4 - 5 - 10
- 4 - 15 - 9
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DIMENZIJE POMAKA & KOLJENA

DA

@B

DA

(%))

A B C D
80 145 458 348
100 165 465 3533
15 180 47 3572
120 185 472 3585
130 195 475 361
140 205 479 3637
150 215 482 3663
160 225 486 3689
180 245 492 374
200 265 499 3792
225 200 508 3857
250 315 516 3921
300 365 533 4051
350 415 55 418
400 465 567 431
450 515 584 4439
500 565 601 4568
550 615 618 4698
600 665 636 4827
“ | 8 | c | b |
145 945 5297
1oo 165 952 5349
15 180 957 5388
120 185 959 5401
130 195 962 5427
140 205 965 5453
150 215 969  547,9
160 225 972 5504
180 245 979 5556
200 265 986 5608
225 200 994 5673
250 315 1003 5737
300 365 102 5867
350 415 1037 5996
400 465 1054 6126
450 515 1071 6255
500 565 1088 6384
550 615 1105 6514
600 665 1122 6643
“ -_ | c | D |
159,2 7712
1oo 165 159,9 7764
15 180 1604 7803
120 185 1606  781,6
130 195 1609  784.2
140 205 1612 7867
150 215 1616 7893
160 225 1616 7893
180 245 1626 7971
200 265 1633 8023
225 200 1641 8087
250 315 165 8152
300 365 1667 8282
350 415 1684 8411
400 465 1701 854
450 515 1718 867
500 565 1735  879,9
550 615 1752 8929
600 665 1769 9058
“ -_ | c | D |
2886 1254,
1oo 165 2893 12594
ns 180 289,8 12632
120 185 290 12645
130 195 2903  1267,1
140 205 2907 1269,7
150 215 291 12723
160 225  201,3 12749
180 245 202 1280
200 265 2927 12852
225 200 2935 12917
250 315 2944 12982
300 365 2961 13111
350 415 2978  1324,1
400 465 2995 1337
450 515 3012 1349,9
500 565 3029 13629
550 615 3046 13758
600 665 3063 13888

C D
80 D) 145 984 3673
100 165 1011 3773
| 115 I 180 1031 3848
120 185 103,8 3873
B 130 195 1051 3923
140 205 1065 3973
| 150 |REY) 215 107,8 402,33
160 225 1091 4073
180 JENED) 245 M,8 4173
200 265 1145 4273
| 225 V) 290 17,9 4398
250 315 1212 4523
| 300 [Aele} 365 1279 4773
350 415 1346 5023
| 400 [PTON) 465 1413 5273
450 515 148 552,3
| 500 ) 565 1547 5773
550 615 1614 6023
| 600 BN 665 1681 6273
—““—“
| 80 | 145 1924 530,11
1oo 165 1951 540,1
[ 115 I 180 1971 5476
120 185 197,8  550,1
IEE 130 195 1991 555,1
140 205 2005  560,1
| 150 [T} 215 201,8  565,1
160 225 2031 5701
| 180 [EL) 245 2058 580,11
200 265 2085  590,1
| 225 [P 290 2119 6026
250 315 2152 6151
| 300 KL 365 2219  640,1
350 415 2286 6651
| 400 [PTeN) 465 2353  690,1
450 515 242 715,1
| 500 [RAele} 565 2487 7401
550 615 2554 7651
| 600 [N 665 2621 7901
_““_“
[ 80 | 3174 7466
1oo 165 320,1  756,7
15 180 180 3221
120 185 3228  766,7
130 195 3241 7717
140 205 3255 7767
| 150 [T 215 326,8 7811
160 225 3281 7867
180 [NED) 245 3308 7967
200 265 3335 806,7
| 225 [P 290 3369 8192
250 315 3402 8317
BEETE 300 365 3469  856,7
350 415 3536 8817
| 400 [PTON) 465 360,3  906,7
450 515 367 931,7
| 500 [Eele} 565 3737  956,7
550 615 3804 9817
| 600 [N 665  387,1 1006,7
__-E-_-_
[ 80 | 567,4  1179,7
1oo 165 570,1  1189,7
| 115 [ 180 5721 11972
120 185  572,8 11997
| 130 [EL) 195 5741 1204,7
140 205 5756  1209,7
| 150 IEEe) 215 576,8 12147
160 225 5781 12197
180 [ERED) 245 580,22 1229,7
200 265 5835 1239,7
| 225 [P 290  586,9 12522
250 315 590,2  1264,7
BEETE 300 365 596,9 12897
350 415 603,6 13147
| 400 [P} 465 610,3 1339,7
450 515 617  1364,7
| 500 [Eele} 565 6237 1389,7
550 615 6304 14147
| 600 |IoI) 665  637,1 1439,7

A B C D
80 145 1542 3723
100 165 160 386,4
ns 180 164,4 397
120 185 1659 4005
130 195 1688  407.6
140 205 1718 4147
150 215 1747 4218
160 225 1776 4288
180 245 1835 443
200 265 1893 4571
225 200 1967 4748
250 315 204 492,5
300 365 2186 5278
350 415 2333 5632
400 | 465  247,9 5985
450 515 2626 6339
500 565 2772 6692
550 615 2019 7046
600 665 3065 7399
_ -_ | c__| -_
287,1
100 165 293 -
5 180 2974 -
120 185 298,38 -
130 195 3018 -
140 205 3047 -
150 215 307,6 =
160 225 3106 -
180 245 316,4 =
200 265 3223 -
225 200 3296 -
250 315 3369 -
300 365 3516 -
350 415 3662 -
400 465 3809 -
450 515 395,5 >
500 565 410,1 =
550 615 424.8 =
600 665 4394 -
“ “ | c_ | -_
463,9
100 165 4698 696,1
115 180 4742 7067
120 185 4756 7103
130 195 4785  T717.3
140 205 4815 7244
150 215 4844 7315
160 225 4873 7385
180 245 4932 7527
200 265 4991 7668
205 200 5064 7845
250 315 5137 8022
300 365 5283 8376
350 415 543 8729
400 465  557,6 9082
450 515 5723 9436
500 565 5869 979
550 615 6016 10143
600 665 6162 10497
“ “ | c | b |
817,5 10355
100 165 8233  1049,7
115 180 827,7 10603
120 185 829,2 10638
130 195 8321 10709
140 205 835 10779
150 215 838 1085
160 225 8409 10921
180 245 8467 11062
200 265 8526 11204
225 200 8599 1138
250 315 8673 11557
300 365 8819 11911
350 415 8965 12264
400 465 9112 12618
450 515 9258 129071
500 565 9405 13325
550 615 9551 1367,9
600 665 9698 14032
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NAJVEC' BROJ CE — CERTIFICIRANIH
SISTEMA

Jeremias-Grupa djeluje preko 40 godina u industri-

ji dimnjaka. Danas je proizvodac sistema dimnjaka od
nehrdajuceg celika sa najvecim brojem CE certificiranih
sistema.

CE-oznaka, propisana od travnja 2005, je dokaz da je sis-
tem dimovoda od nehrdajucéeg celika certificiran u skladu
sa EN 1856-1.

Norma specificira uvjete izvedbe za krute jednostijene

i duplostijene sisteme dimnjaka sa metalnim cijevima
(dijelovi dimnjaka, priklju¢ne tocke, uklju¢ujuci pridrzne
uredaje) i

primjenjuje se, kako bi se osigurao siguran odvod ispusnih
plinova na vanjski zrak.

Ona utvrduje i uvjete vezane za oznacavanje, deklaracije
proizvodaca, informacije o proizvodu i evaluaciju da li je
proizvod sukladan standardu. EN 1856-1 opisuje preduvjet
za provjereni sistem proizvodnje, koji dodatno vrijedi uz
postojeci ISO 9001 certifikat. Kontinuiranom kontrolom i
vanjskom revizijom kvalitete osigurano je da proizvedeni
proizvodi odgovaraju odredenim uvjetima izvedbe.

Jednostavan kod korisniku daje podatke o valjanosti siste-
ma za razli¢ite primjene.

CE oznaka: EN 1856-1 T600 N1 V3-L50040 G70
TEMPERATURNA KLASA

T80, 100, 120, 140, 160, 200, 250, 300, 400, 450, 600
Ona definira normalnu maksimalnu radnu temperaturu
dimnjaka

KLASA TLAKA

N1, N2, P1, P2, H1, H2

Razina tlaka odnosi se na prikladnosti i nepropusnost plina
proizvoda, kada se koristi pod nadtlakom do 200 Pa (P),
podtlakom (N) i visokim nadtlakom (H). Dopustena nepro-
pusnost oznacava se sa 1ili 2, pri ¢emu 1ima najnizu stopu
curenja.
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KLASA OTPORNOSTI NA KONDENZAT

W= mokro (wet), D=suho (dry)

OTPORNOST NA KOROZIJU

V1, V2, V3, Vm

V1: plin: sadrzaj sumpora < 50mg/m?, zemni plin L+H
kerozin: sadrzaj sumpora < 50mg/m?>.

V2: plin: zemni plin L+H, ulje: sadrzaj sumpora < 0,2
masa %
kerozin: sadrzaj sumpora > 50mg/m?3, drvo
u otvorenim kaminima.

V3: plin: zemni plin L+H ulje: sadrzaj sumpora > 0,2
masa %
kerozin: sadrzaj sumpora > 50mg/m?, drvo
u otvorenim kaminima. Drvo u zatvorenim pecima,
treset-ugljen

Vm: Proizvodacd je primjenu proglasio kao prikladnu,
bazirajuci se na povijesti proizvoda i iskustvom na
ovom podrucju. Klasa otpornosti na koroziju treba
biti uskladena sa gorivim materijalom

OZNACAVANJE UNUTARNJE CIJEVI

Oznacavanje materijala nudi zajedno sa debljinom stijenke
cijevi jedan niz kodova.

OTPORNOST NA GORENJE CADPE

G [X] = = otporno na gorenje ¢ade
O [X] = nije otporno na gorenje cade
[X] = minimalni razmak do zapaljivin materijala u mm.

CE oznaka omogucduje fleksibilno koristenje sistema na
cijelom europskom trzistu i ujedno je i najvisi standard za
metalne sisteme dimnjaka Sirom svijeta. Ipak, svaka zemlja
ima svoje vlastite propise za instalaciju. Jeremias takoder
nudi Siroki raspon posebnih certifikata prema nacionalnim,
regionalnim i lokalnim propisima. Nezavisno gdje se pro-
jekt provodi, Jeremias daje potrebni certifikat na raspo-
laganje, kako bi se zadovoljili lokalni uvjeti.

Za bilo kakvu posebnu dokumentaciju tijekom provedbe
projekta obratite se naSem tehnickom odjelu.

* Molimo preuzmite to¢ne odredbe iz nasih”Uvijeti i odredbe”
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Kod nas je Vas projekt u najboljim rukama!

Nasi stru¢njaci ¢e Vas osobno savjetovati od projektiran-
ja i planiranja dimnjaka pa sve do proizvodnje i montaze
kljuc u ruke.

Zajedno sa Vama planiramo planiramo sve
potrebne korake procesa i elemenate, uzimajudi u obzir
Vase individualne potrebe i zelje.

Tako razvijamo optimalno rjesenje za dimnjak za Vas
projekt, te na taj nac¢in zaokruzujemo i najzahtjevnije pro-
jekte.

SPEKTAR USLUGA

Sa nasim spektrom usluga mogu
se ispuniti sljededi uvjeti:

Osnovna procjena / projektiranje /

Planiranje

> Utvrdivanje plana, mjerenje gradilista

> QOdredivanje dimenzija dimovodnih cijevi prema
DIN 4133 / EN 13084 na temelju tehnologije grijanja i
gradevinskih normi

> Utvrdivanje dimenzija ventilacijskog tornja prema
DIN / EN vezano za tehni¢ke podatke ventilacije

> |zrada ispitljivih, stati¢kih proracuna prema
DIN 4133 / EN 13084, uzimajuci u obzir relevantne
uvjete terena i strukturne potrebne zgrade

Odyvijanje gradnje

> |zrada izvedbenih nacrta radi gradevinske dozvole
> |zrada radionickih crteza

> |sporuka prema dinamici izgradnje

> Koordinacija montaze sa upravom gradnje

> Montaza kljuc¢ u ruke

Pracdenje stanja
> Prema DIN 4133 / EN 13084
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SNAGA

Mi se odlikujemo modernim strojnim parkom,
kontinuiranim pracenjem proizvoda od strane
vlastitih inzenjera za zavarivanje, kao i najvisim
zahtjevima kvalitete i fleksibilnosti.

RAZVOJ

Kontinuirani razvoj svih proizvoda je dio nasih
promisljenih proizvodnih serija, koje prate
rastuc¢u potrebu za ekoloSkom svijesti (emisije
ispusnih plinova i zvuka) i uzimaju u obzir arhi-
tektonske zelje.

NORME

Mi djelujemo Sirom Europe, kako u novoj izve-
dbi tako i kod sanacija dimovoda, dimnjaka i
ventilacija prema DIN 4133 / EN 13084.
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W PROIZVODNE LOKACIJE

NJEMACKA POLJSKA SPANJOLSKA RUSIJA CESKA

www.jeremias.de www.jeremias.pl WWWw.jeremias.com.es WWwWWw.jeremias.ru WWwWw.jeremias.cz
VELIKA

SAD BRITANIJA

www.jeremiasinc.com www.jeremias.uk

HRVATSKA FRANCUSKA
Jeremias Croatia d.o.o. www.jeremias-france.fr
Zagrebacka ulica 221

10370 Dugo Selo

phone: +385 12754 713 .
e-mail: info@jeremias.hr SVICARSKA

www.jeremias.hr www.jeremias-schweiz.ch

>

Y TRGOVACKA PREDSTAVNISTVA

MADARSKA FINSKA
WWwWw.jeremias.hu www.jeremias.fi
ITALIJA

WwWw.jeremias.it

JEREMIAS JE ZASTUPLJEN | U SLJEDECIM ZEMLJAMA:

Austrija | Belgija | Brazil | Bugarska | Bjelorusija | Estonija | Hongkong | Irska | Juzna Afrika | Kazahstan | Letonija | Litvanija |
Luksemburg | Malta | Nizozemska | Norveska | Portugal | Rumunjska | Saudijska Arabija | Srbija | Singapur | Slovac¢ka | Slovenija | Svedska |

Tunis | Ukrajina | Ujedinjeni Arapski Emirati

Specijalizirana tvrtka u vasem podrucju:

www.jeremias.hr

Kvalitetne proizvode Jeremiasa instaliraju samo odabrane
specijalizirane tvrtke.

jeremias

SISTEMI DIMNJAKA



